Gefahrdungsbeurteilun
9 9 Bereich/Arbeitsmittel/Tatigkeit:

nach ArbSchG/BetrSichV Bandschleifmaschine (ortsfest)
ZA4
Erlauterung: Beurteilung der Bandschleifmaschinen im Abteilungsbereich; V=Verantwortlich, MA=Mitarbeiter, Bediener, Priifer; BP1=Bediener; BP2= ehem. Sachkundiger (allg/Elektro/EX/Druck); ZUS (Zugelassene Uberwachung )=BP3=ehem. Sachversténdiger, SFM=Sicht, Funktion, Messung, E=Einsatzpriifung
Kgnn- CEET RS Gefahrenquelle tlole Notwendige Manahmen zur Gefahrenabwehr und Vermeidung von berufsbedingten MaBnahme grf. .Frufan Prifer
ziffer Erkrankungen Verantwortlich Prifintervall
11 . unge;chut;te bewegte + Einzug zwischen Schieifband und Fiihrungen vl = . Bgdlenung.nur durch qualifiziertes Personal, Einweisung anhand erstellter v
Maschinenteile Betriebsanweisung
= Verletzungen an drehenden Teilen der Maschine = eng anliegende Kleidung tragen
= Quetschen an bewegten Anlagenteilen = ggf. Haarnetz anlegen
= keinen Schmuck tragen MA
= Durchfiihrung von Wartung und Reparatur nur durch Fachpersonal
= Betrieb nur mit intakten, funktionsfahigen Sicherheitseinrichtungen
= Vor Instandhaltungs- und Wartungsarbeiten, Schleifbandwechsel bzw.
Stérungsbeseitigung Maschine stillsetzen, gegen Wiedereinschalten sichern
12 E)J:#;;I;Sefahrllchen = Verletzungen z.B. bei Wartungs-, Instandhaltungsarbeiten ] = Bei Wartung, Instandhaltung (Anlage sicher stillgesetzt) ggf. Handschutz verwenden [MA
14 _-reL;Il;komrolllert bewegte = wegfliegende Spane M| = Einsatzprifung durchfiihren MA SF, E BP1
= herabfallende Werkstiicke = Augenschutz verwenden MA
= wegfliegende Schleifbandteile = FuBschutz verwenden
* Sturz auf Ebene, . ™ = Ordnung und Sauberkeit im Werkstattbereich umsetzen MA
15 Umknicken, Ausrutschen, = Verunreinigungen, Materiallagerung
Fehltreten = Ausgetretene Betriebsflussigkeiten aufnehmen. MA
= geféhrliche » e . e . . o
2,1 . " = Beriihren unter Spannung stehender / leitfahiger Teile ™ = RegelméaRige Priifung der elektrischen Einrichtung nach DGUV V3 \ SFM BP2 TRBS 1203
Korperdurchstromung
vierjahrlich
BP1
= Bediener hat eine Einsatziiberpriifung vor Beginn der Tatigkeiten durchzufiihren. MA E
= Durchfiihrung von Wartung und Reparatur nur durch Fachpersonal
\
) . i M|~ = Betrieb nur mit eigeschalteter, funktionsfahiger Absaugung MA
33 = Holzstaube = Geféhrdung durch entstehenden Holzstaub, insbesondere bei Bearbeitung von Harthélzern
= Gefahrdungsbeurteilung nach Gefahrstoffverordnung erstellen \
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Gefahrdungsbeurteilun
9 9 Bereich/Arbeitsmittel/Tatigkeit:

nach ArbSchG/BetrSichV Bandschleifmaschine (ortsfest)
ZA4
Erlauterung: Beurteilung der Bandschleifmaschinen im Abteilungsbereich; V=Verantwortlich, MA=Mitarbeiter, Bediener, Priifer; BP1=Bediener; BP2= ehem. Sachkundiger (allg/Elektro/EX/Druck); ZUS (Zugelassene Uberwachung )=BP3=ehem. Sachversténdiger, SFM=Sicht, Funktion, Messung, E=Einsatzpriifung
Kgnn- CEET RS Gefahrenquelle tlole Notwendige Manahmen zur Gefahrenabwehr und Vermeidung von berufsbedingten MaBnahme grf. .Frufan Prifer
ziffer Erkrankungen Verantwortlich Prifintervall
= Ordnung und Sauberkeit im Werkstattbereich umsetzen MA
= Brandgefahrdung durch . i
51 feste, flussige, = Brandentstehung-, ausbreitung | = Ziundquellen vermeiden MA
gasformige Stoffe = Kennzeichnung nach DGUV V9 (P02, Feuer, offenes Licht und Rauchen verboten) \%
= Betrieb nur bei eingeschalteter Absaugung MA
= explosionsfahige . ) = . Ordnung und Sauberkeit im Werkstattbereich umsetzen, Staubablagerungen MA
52 Atmosphére Geféahrdung z.B. durch entstehenden Holzstaub vermeiden
= Priifen, ob eine besondere Gefahrdungsbeurteilung zu erstellen ist: Y
Explosionsschutzdokument
71 = Larm = Léarmentwicklung beim Betrieb der Maschine ] = eine Gefahrdungsbeurteilung nach LarmVibrationsArbSchV ist durchzufiihren \
= Arbeitstatigkeit, 7l = = Weitere MaRnahmen kénnen individuell getroffen werden: z.B. Kontrollgange in v
12,1 Arbeitsorganisation, = Einzelarbeitsplatz, Eigenschaft als gefahrliche Arbeit nach BGV A1 gegeben. bestimmten Zeitabstanden
soziale Beziehungen
133 = Qualifikation ™ = Fachpersonal vorhanden, hier: Schreiner
13,4 = Unterweisung ] = Erstellung einer Betriebsanweisung \
= Das Bedienpersonal ist in der Handhabung der Anlage einzuweisen und regelmafig
= fehlende Unterweisung / fehlende Bietriebsanleitung zu unterweisen, die Unterweisung ist zu dokumentieren
= Unterweisungsthemen: Gefahrstoffe, Arbeiten im Larmbereich, Arbeiten an
Holzbearbeitungsmaschinen
13,6 = Organisation, allgemein ™ = Bedienungsanleitung verfiigbar halten \
= BestimmungsgeméaRen Gebrauch beachten MA
= RegelmaRige Prifung der elektrischen Einrichtung nach DGUV V3 sicherstellen \ SFM BP2 TRBS 1203
= Organisatorische Mangel = Bediener hat eine Einsatziiberpriifung vor Beginn der Tatigkeiten durchzuftihren. vierjahrlich BP1
= Verkehrssicherungspflicht hinsichtlich externer Dienstleister beachten MA E
= Betriebsmedizinisch empfohlene Untersuchung: (ehem.) G25, G44. Beratung v
Betriebsmediziner notwendig.
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